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Porgspot®

Qualitats- und Prifbestimmungen zur Produktionskontrolle

von Terrassendecks aus Holz-Polymer-Werkstoffen

(Fassung: 01.03.2017)

1 Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffel

Die Qualitadtsgemeinschaft Holzwerkstoffe e.V., GieRen vergibt als Uberwachungs-
stelle das "Qualitatszeichen Holzwerkstoffe" an Produkte, die den Qualitatskriterien
der Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffe entsprechen. Die Produkte sind gesund-
heitlich unbedenklich und technisch sicher. Damit erhalten Industrie und Handel ein
Instrument, das als Argument flr gesundheits- und sicherheitsbewusste Verbraucher
verwendet werden kann.

Die von der Qualitdtsgemeinschaft Holzwerkstoffe festgelegten Qualitats- und
Prifbestimmungen sind fur deren Mitglieder verbindlich. Damit wird sichergestellt,
dass die von der Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffe hergestellten Produkte von
guter Qualitat, langlebig und sicher sind und dass diese Produkte die Gesundheit des
Menschen und die Umwelt nicht gefahrden. Zur Erlangung des "Qualitatszeichens
Holzwerkstoffe" stellen die Hersteller zusatzlich Informationen Uber die Umwelteigen-
schaften ihrer Produkte zur Verfigung.

Alle Qualitatsanforderungen werden durch unabhangige Priflabore tUberpruft. Die fur
den jeweiligen Verwendungszweck erforderlichen materialtechnischen Voraussetzun-
gen werden nach klar definierten Bedingungen intensiv Uberpruft und dokumentiert.

Nur Holzwerkstoffe, die alle Tests bestanden haben, erhalten das "Qualitatszeichen
Holzwerkstoffe".

2 Geltungsbereich

Die Qualitatsgemeinschaft vergibt an Hersteller von Deckingprofilen aus Holz-
Polymer-Werkstoffen (DIN EN 15534-1 und DIN EN 15534-4) das "Qualitatszeichen
Holzwerkstoffe". Die Hersteller erfullen nachweislich die folgenden
Qualitatsanforderungen:

' Die Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffe e.V. iiberwacht die Produktion von qualitativ hochwertigen
Holzwerkstoffen. Im Auftrag der nach BauPVO akkreditierten und notifizierten Prufstelle EPH (Notified Body
0766) fuhrt sie ausgewahlte Prifungen und Uberwachungen durch.
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2.1 Deckingprofile aus Holz-Polymer-Werkstoffen

2.2

Far die Erlangung des "Qualitatszeichens Holzwerkstoffe" missen folgende
Eigenschaften nachgewiesen werden:

a.

Der Holzanteil am Produkt, der mindestens 50 Gewichtsprozente (trocken)
betragen muss, muss aus nachweislich nachhaltiger Forstwirtschaft stammen.
Naturbelassenes Altholz (Altholzkategorie Al gemaf Altholzverordnung) kann
eingesetzt werden, All — AlV nicht. Weitere Naturfasern dirfen Bestandteil des
Produktes sein.

Das ins Produkt eingearbeitete Polymer oder Polymergemisch muss zu 100 %
aus frisch hergestelltem Kunststoff bestehen oder aus sortenreinem Kunststoff,
der als Reststoff bei einer einmaligen industriellen Produktion angefallen ist. Es
durfen auRerdem sortenreine, schadstofffreie Recyclate des gleichen
Polymertyps zugegeben werden. Umlaufmaterial, das aus der Holz-Polymer-
Werkstoffproduktion direkt wieder in die Produktionslinie zurlickgefthrt wird, ist
erlaubt.

Da es sich bei WPC-Werkstoffen um wiederverwertbare Werkstoffe handelt, die
durch einen Werkstoffrickgewinnungsprozess aufbereitet werden kdnnen, um
damit Rohstoffe einzusparen und gleichzeitig Emissionen von Schadstoffen zu
verhindern, kann aul3erdem der Einsatz von aufbereitetem Mahlgut aus Profilen
des eigenen Systems, die vom Markt zurickgenommenen wurden (Abschnitte
oder aufgenommene Terrassen), erfolgen.

Die in Abschnitt 3 beschriebenen physikalischen Eigenschaften sind als
Mindestwerte einzuhalten.

Nachweis der Rohmaterialeigenschaften

Die unter Abschnitt 2.1 a. und 2.1 b. genannten Eigenschaften missen wie folgt im
Rahmen der Fremdiberwachung (4.2) nachgewiesen werden:

a.

Es werden vom Produzenten Rundholz oder bereits Spansortimente eines
Zulieferers eingesetzt. Dabei muss

- der Nachweis des Forstamtes Uber die FSC- oder PEFC-Zertifizierung des
Holzes erbracht oder

- der Nachweis des Spanlieferanten uber die FSC- oder PEFC-Zertifizierung
des zerspanten Holzes erbracht werden.

- Bei dem Einsatz von Naturfasern, die nicht Holz sind (wie z.B. Reisschalen,
Getreidehilsen, usw.), ist der Nachweis eines kontrollierten/
ressourcenschonenden Anbaus zu fihren.
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b.  Zum Nachweis der Freiheit von nach 2.1 unerlaubten "Recyclingkunststoffen”
mussen der Uberwachungsstelle die eingesetzten Rezepturbestandteile
offengelegt werden. Zudem muss ein Qualitats- und Mengennachweis an Hand
der Einkaufspapiere erfolgen.

Zusatzlich muss von der Uberwachungsstelle die Produktionsstatte besichtigt werden
und die Plausibilitat der vorgelegten Unterlagen geprift werden.

Nachweis Gber Umwelteigenschaften

Zur Erlangung des "Qualitatszeichens Holzwerkstoffe" legen die Hersteller die
Umwelteigenschaften ihrer Produkte offen. Sie bilden die Datengrundlage fur eine
Okologische Gebaudebewertung sowie fur ein nachhaltiges Beschaffungswesen.
Diese beinhalten folgende Parameter:

o Treibhauspotenzial (GWP)

o Ozonabbaupotenzial (ODP)

o Versauerungspotenzial (AP)

o Eutrophierungspotenzial (EP)

o Sommersmogpotenzial (POCP)

o Elementarer abiotischer Ressourcenverbrauch (ADPe)
o Fossiler abiotischer Ressourcenverbrauch (ADPF)

o Total erneuerbare Primarenergie (PERT)

o Total nicht erneuerbare Primarenergie (PENRT)

Der Nachweis gilt als erbracht, wenn der Hersteller Uber eine gultige Umweltprodukt-
deklaration (engl. Environmental Product Declaration, EPD) nach ISO 14025
und/oder DIN EN 15804 verfugt. Es werden sowohl Produkt- als auch Verbands-
EPDs anerkannt. Die EPD muss auf der Webseite des Herstellers veroffentlicht sein.

Uberwachung der physikalischen Eigenschaften

Im Rahmen der Fremdiberwachung durch ein externes Prufinstitut werden zum
Zweck der Erstprifung die nachstehend beschriebenen physikalischen
Eigenschaften getestet.

o Biegeeigenschaften (3.1)

o Kochwasserlagerung (3.2)

o Rutschfestigkeit (3.3)

o Biegeverhalten bei Langzeitbelastung (3.4)
o Verhalten bei Wechselbelastung (3.5)
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o Verhalten beim Kugelfalltest (3.6)

o Linear thermischer Ausdehnungskoeffizient (3.7)
o Verhalten bei Witterungsbelastung (3.8)

o Kaltwasserlagerung (3.9)

o MafRhaltigkeit (3.10)

Das Prifinstitut entnimmt zur Prafung direkt beim Hersteller die erforderlichen
Proben. Im Falle der Rutschfestigkeit wird ein Prifwert ermittelt, im Falle der
Biegeeigenschaften funf und bei den weiteren Prifungen werden je drei Werte
ermittelt. Die einzelnen Prufwerte werden mit den angegebenen Grenzwerten
verglichen. Zusatzlich wird bei den angegebenen Prufwerten der arithmetische
Mittelwert ermittelt und mit den entsprechenden Grenzwerten fur den Mittelwert
verglichen.

Die Profile mussen vor der Prifung mindestens seit 24 h die Produktionsstralde
verlassen haben, héchstens jedoch 4 Wochen. In dieser Zeit mussen die Profile bei
Raumklima (18° - 24° C/40 - 60 % Luftfeuchte) gelagert werden

Ein Jahr nach der Erstprufung ergeben sich fur die Fremdiberwachung folgende
Intervalle:

Jahrlich in die Fremduberwachung sind zu nehmen die Biegeeigenschaften
(3.1), die Kochwasserlagerung (3.2), der Kugelfalltest (3.6), die
Kaltwasserlagerung (3.9) und die Mal3haltigkeit (3.10).

Im 2-Jahres-Rhythmus erfolgt die Fremdprifung von Rutschfestigkeit (3.3),
Biegeverhalten bei Langzeitbelastung (3.4), Verhalten bei Wechselbelastung
(3.5), Linear thermischer Ausdehnungskoeffizient (3.7) und Verhalten bei
Witterungsbelastung (3.8).

Das Priifinstitut entnimmt dazu erneut direkt beim Hersteller die erforderlichen
Proben.

Fir jedes Profil muss einmalig eine komplette Fremdiberwachung der Eigenschaften
erfolgen und ein Qualitatszeichen erteilt worden sein.

Bei der Fremduberwachung kann der Hersteller im Benehmen mit dem Prifinstitut
und im Einvernehmen mit der Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffe fur die einzelnen
Eigenschaften eine Zusammenfassung in Produktfamilien vornehmen. Dies ist aber
nur moglich, wenn alle zu uberwachenden Produkte des Herstellers gleichzeitig
gepruft werden.

-4/22 -



2x50€Me
B ;;,‘ro

o

#'er ks to‘gz

9%

AT

1'\0\\ Qu
)

Die Voraussetzungen fur die Bildung von Produktfamilien werden bei den einzelnen
Prifungen beschrieben. Generell gilt aber: Alle Profile des Herstellers erfiillen die
Anforderungen an das Qualitatszeichen und werden einer werkseigenen
Produktionskontrolle unterzogen. Beispiele fur die Bildung von Produktfamilien sind
im Anhang | dargestellt.

Beim Erreichen der Vorgaben fir alle Eigenschaften werden alle Qualitatssiegel des
Unternehmens / der Produktionsstatte verlangert.

Eine erneute vollstandige Priifung fallt bei einer wesentlichen Anderung der
Materialzusammensetzung, der Profilgeometrie oder der Oberflachenbearbeitung an,
wie z.B.:

e  Anderung des Holz- und/oder Naturfaseranteils um mehr als 5 %
e  Anderung/Austausch der Naturfaser um mehr als 5 %
e  Anderung der eingesetzten Kunststofftype

In diesem Fall ist der Qualitatsgemeinschaft vom Qualitatszeichen-Nutzer erganzend
ein aktuelles Datenblatt vorzulegen.

Die Eigenuiberwachung durch den Produzenten muss mindestens folgende
Eigenschaften umfassen: Biegeeigenschaften (3.1), Kochwasserlagerung (3.2),
Kaltwasserlagerung (3.9) und die Prifung der Mal3haltigkeit (3.10). Aul3er der
Kaltwasserlagerung muss je Prifung mindestens einmal je Schicht (< 12 h) und
Produktionslinie, bzw., bei Mehrfachwerkzeugen je Produktionsstrang, eine Probe
entnommen werden. Die einzelnen Prufwerte werden mit den angegebenen
Grenzwerten verglichen.

Eine Abweichung bei den festgestellten Werten erfordert eine umgehende Nach-
prufung der betroffenen Charge. Betragt die Abweichung weiterhin mehr als 30 %
vom Grenzwert, ist die betroffene Charge fur den Verkauf unter dem Qualitatssiegel
zu sperren oder zu vernichten. Bei geringeren Abweichungen kann im Einzelfall eine
Sonderfreigabe (Analog DIN EN 9001) durch autorisierte Personen erfolgen. Dies
kann jedoch eine Nachprufung bei der Fremduberwachung zur Folge haben

(siehe 4.3).

Fir die Kaltwasserlagerung werden mindestens 3 Profile pro Produkt pro Monat
gepruft. Die einzelnen Prufwerte werden mit den angegebenen Grenzwerten
verglichen.

Abweichungen bei den Messwerten der Kaltwasserlagerung (3.9) mussen adaquate
Maflnahmen zur Folge haben, mit dem Ziel, die Qualitat zu verbessern und die
Anforderungen zu erfullen. Dies ist in der Fremduberwachung nachzuweisen.
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Die Profile mussen vor der Prifung mindestens seit 24 h die Produktionsstralie
verlassen haben, héchstens jedoch 2 Wochen. In dieser Zeit mussen die Profile bei
Raumklima (18° - 24° C/40 - 60 % Luftfeuchte) gelagert werden.

Biegeeigenschaften

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.1 ist unter den folgenden Voraussetzungen
moglich:

e Die auReren Abmessungen in Breite und Hohe durfen nur um 10 % (bezogen
auf den Maximalwert) voneinander abweichen.

e Der sich aus der Verlegevorschrift ergebende maximale lichte Abstand der
Unterkonstruktion ist fur alle Profile innerhalb der Produktfamilie identisch.

¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher
Materialzusammensetzung.

Der Hersteller ermittelt durch werkseigene Produktionskontrolle (WPK) das Profil mit
den jeweils geringsten physikalischen Eigenschaften. Wenn dabei flr Durchbiegung
und Bruchlast die geringsten Werte nicht bei einem Profil ermittelt werden, mussen
die Profile mit den jeweils geringsten Werten fur die weiteren Prafungen
herangezogen werden.

Durchfuhrung:

Angelehnt an die DIN EN 310 werden die Profile einer Dreipunktbiegung unterzogen.
Der Stutzweitenabstand richtet sich nach dem maximalen, vom Hersteller
empfohlenen Abstand der Unterkonstruktionsriegel (Lichtes Mal} zwischen den
Unterkonstruktionsriegeln). Bei unterschiedlichen Angaben wird immer der grof3ere
Wert zugrunde gelegt. Die Lange des Profils entspricht diesem Priufabstand plus

100 mm. Handelt es sich um eine Profilgeometrie, bei der Krafte durch eine
besondere Ausformung (z.B. Nut- und Federprofil) auf die Nachbarprofile Gbertragen
werden konnen, so durfen in der Prufung drei Profile, in der vorgeschriebenen Form
miteinander verbunden und gemeinsam gepruft werden. Die Lasteinleitung erfolgt
dabei jedoch nur in das zentrale Profil. Die Profile werden auf den Auflagern nicht
fixiert. Die Auflager sollen gemaf EN 310 als Rundauflager ausgefthrt und pendeind
aufgehangt sein und alle zu prufenden Profile vollstandig unterstutzen.

Es wird gemaR DIN EN 15534-1 zunachst eine Vorlast von 50 N aufgebracht. Bei der

Prifung werden die maximale Bruchlast in N protokolliert und die Durchbiegung bei
einer Last von 500 N zusatzlich zur Vorlast.
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Kann das Profil bei der Anwendung wahlweise von beiden Seiten eingesetzt werden
(z.B. mit unterschiedlichen Riffelungen) oder gibt es mehrere gleichartige Profile, so
wird bei der Erstprifung durch das externe Institut oder durch die Auswertung der
internen Produktionsuberwachung ermittelt, welche Belastungsrichtung und welches
Profil zu den schlechteren Kennwerten fuhrt. Fir alle zukunftigen Messungen wird
dann nur noch diese Belastungsrichtig fiir die Uberwachung gewahlt. Sollten die
Kennwerte unabhangig sein von der Belastungsrichtung, so gibt das Prifinstitut eine
der Belastungsrichtungen als relevante Prufrichtung fur zukinftige Messungen vor.

Grenzwerte:

> Die Einzelwerte der Bruchlast durfen einen Wert von 3200 N, der
Mittelwert darf einen Wert von 3.300 N nicht unterschreiten.

> Die Einzelwerte der Durchbiegung bei 500 N Last dirfen einen Wert
von 2,0 mm nicht Gberschreiten, der Mittelwert darf einen Wert von
1,9 mm nicht Uberschreiten.

Kochwasserlagerung

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.2 ist unter folgenden Voraussetzungen
maoglich:

e Die Art des Profils ist identisch. Es handelt sich entweder nur um Vollprofile
oder Hohlkammerprofile oder andere Geometrien.
¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher Materialzusammensetzung.

Der Hersteller ermittelt durch werkseigene Produktionskontrolle (WPK) das Profil mit
den jeweils geringsten physikalischen Eigenschaften. Fallen dabei die vier zu
ermittelnden geringsten Werte nicht auf ein Profil, missen die Profile mit den jeweils
geringsten Werten flr die weitere Prifung heranzogen werden.

Durchfuhrung:

Angelehnt an die EN 1087-1 werden die Profile fur 5 h einer Kochwasserlagerung
unterzogen. Abweichend von der EN 1087-1 werden die Proben erst in das Wasser
gelegt, wenn dieses den Siedepunkt erreicht hat. Nach 5 h Kochwasserlagerung
werden die Proben unmittelbar fur 15 min. in kaltes Wasser gelegt (18° - 22° C).
Danach werden die Proben aus dem Wasser genommen, das Oberflachenwasser
entfernt (z.B. durch Abblasen mit Luft) und bei Raumklima (18° - 24° C/40 - 60 %
Luftfeuchte) gelagert. Frihestens 60 Minuten, spatestens 120 Minuten nach
Verlassen des Wassers mussen die unten genannten Kennwerte ermittelt werden.

Die Dicke und Breite der Proben entspricht vor der Prifung dem Produktionsmal3,

die Lange der Proben (in Produktionsrichtung) betragt 100 mm.
-7/22 -
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Bei der Prufung wird die Quellung in der Dicke, Breite und Lange mit Hilfe einer
Schieblehre oder einem vergleichbaren Messmittel bestimmt und in Prozent des
Ausgangsmalles ausgewiesen. Zusatzlich wird die Wasseraufnahme der Proben in
Prozent des Ausgangsgewichts ermittelt.

Die Messpunkte an denen die Quellung zu bestimmen ist, kbnnen der Abbildung 1
entnommen werden. Die Messpunkte sind jeweils mittig zur Symmetrieachse des
Profils fest zu legen, unabhangig davon, ob dort ein Steg oder eine Hohlkammer zu
finden ist.

Die Dickenmessung hat am Stirnende zu erfolgen. Das Messmittel muss mit einem
Abstand von 5 - 15 mm vom Stirnende angesetzt werden und eine Auflageflache von
mindestens 10 mm Lange besitzen. Das Messmittel ist so zu wahlen, dass
Kantenquellungen nicht mit berlcksichtigt werden (siehe Abbildung 2).

Symmetrische Profile

Nicht-symmetrische Profile

Dickenmessung Breitenmessung Langenmessung

Abbildung 1: Messpunkte zur Bestimmung der Quelleigenschaften
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Abbildung 2: Detail zur Dickenmessung

Grenzwerte:

> Das Quellmal} darf in der Dicke 4,5 %, in der Breite 0,8 % und in der
Lange 0,5 % nicht Uberschreiten.

> Die Einzelwerte der Wasseraufnahme durfen einen Wert von 8 %, der
Mittelwert der Wasseraufnahme darf einen Wert von 7 % nicht
Uberschreiten.

Rutschfestigkeit

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.3 ist unter folgenden Voraussetzungen
maglich:

o Alle Profile der Produktfamilie sind in ahnlicher Weise an der Oberflache
bearbeitet (z.B. unbearbeitet, gehobelt, geburstet, etc).
¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher Materialzusammensetzung.

Aus der externen Erstpriufung oder aus vorangegangenen Prifungen wird das Profil
mit dem jeweils niedrigsten Wert ermittelt. Dieses Profil wird dann fur die
Fremduberwachung herangezogen.

Durchfihrung:

Die Rutschbestandigkeit der Oberflachen kann entweder nach DIN 51097
(Nassbelasteter BarfuRbereich) oder DIN 51130 (Prufung von Bodenbelagen -
Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft - Arbeitsraume und Arbeitsbereiche
mit Rutschgefahr - Begehungsverfahren - Schiefe Ebene) ermittelt werden.
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Besitzen die Profile zwei, vom Kunden wahlbare Seiten (z.B. unterschiedliche
Riffelungen), so mussen beide Seiten geprift werden. Hat die Struktur eine
eindeutige Richtung, so ist die Richtung mit den geringsten Rutschkennwerten fir
das Ergebnis maligeblich.

Grenzwerte:

» Nach DIN 51097 (Benetzung mit Prufflissigkeit gemaf DIN EN 15534-1):
Das geprufte Profil muss die Anforderung der h6chsten Bewertungs-
gruppe C der Rutschhemmung (mittlerer Neigungswinkel von = 24°)
erreichen.

» Nach DIN 51130: Es muss mindestens die Klasse R10 (Neigungswinkel 10°-
19°) erreicht werden.

3.4 Biegeverhalten bei Langzeitbelastung

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.4 ist unter den folgenden Voraussetzungen
maoglich:

e Die auReren Abmessungen in Breite und Hohe dirfen nur um 10 % (bezogen
auf den Maximalwert) voneinander abweichen.

e Der sich aus der Verlegevorschrift ergebende maximale lichte Abstand der
Unterkonstruktion ist fur alle Profile innerhalb der Produktfamilie identisch.

¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher
Materialzusammensetzung.

Aus der externen Erstprufung oder aus vorangegangenen Prifungen wird das Profil
mit dem jeweils niedrigsten Wert ermittelt. Wenn dabei fur As und As, die geringsten
Werte nicht auf ein Profil fallen, missen die Profile mit den jeweils geringsten Werten
fur die weiteren Prifungen herangezogen werden.

Durchfuhrung:

Entsprechend der DIN EN 15534-1 werden die Profile einer Dreipunktbiegung unter
Dauerlast unterzogen. Der Stitzweitenabstand richtet sich nach dem maximalen,
vom Hersteller empfohlenen Abstand der Unterkonstruktionsriegel (Lichtes Mal}
zwischen den Unterkonstruktionsriegeln). Die Lange des Profils entspricht diesem
Prifabstand plus 100 mm. Handelt es sich um eine Profilgeometrie, bei der Krafte
durch eine besondere Ausformung (z.B. Nut- und Federprofil) auf die Nachbarprofile
Ubertragen werden kdnnen, so durfen in der Prifung drei Profile, in der
vorgeschriebenen Form miteinander verbunden und gemeinsam gepruft werden. Die
Lasteinleitung erfolgt dabei jedoch nur in das zentrale Profil. Die Profile werden auf
den Auflagern nicht fixiert. Die Auflager sollen gemaf} EN 310 als Rundauflager
ausgefuhrt und pendelnd aufgehangt sein.
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Vor der Prufung mussen die Profile mindestens 1 h ohne Last in der Prufeinrichtung
klimatisiert werden. Die angehangte Last betragt 85 kg (ca. 25 % der minimalen
Bruchlast), die Prufdauer 168 h (7 Tage), das Prifklima 50°C/50 % Luftfeuchte.

Zur Berechnung der Durchbiegung As wird die Differenz zwischen der Durchbiegung
am Ende der Prifung und der Durchbiegung 1 min nach Aufbringen der Last
gebildet.

Zur Berechnung der verbleibenden Durchbiegung As; wird die Differenz zwischen
der Durchbiegung 24 h nach der Lastricknahme und der Durchbiegung vor dem
Aufbringen der Last gebildet.

Gepruft werden ausschlieflich die Belastungsrichtung und das Profil, das sich im
Biegeversuch (siehe 3.1) als relevante Belastungsrichtung heraus gestellt hat.

Grenzwerte:

> Die Einzelwerte der Differenz As durfen10 mm nicht tiberschreiten.
> Die Einzelwerte der Differenz As, diirfen 5 mm nicht Gberschreiten.

Verhalten bei Wechselbelastung

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.5 ist unter den folgenden Voraussetzungen
moglich:

e Die auReren Abmessungen in Breite und Hohe durfen nur um 10 % (bezogen
auf den Maximalwert) voneinander abweichen.

e Der sich aus der Verlegevorschrift ergebende maximale lichte Abstand der
Unterkonstruktion ist fur alle Profile innerhalb der Produktfamilie identisch.

¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher
Materialzusammensetzung.

Aus der externen Erstprufung oder aus vorangegangenen Prifungen wird das Profil
mit dem jeweils niedrigsten Wert ermittelt. Dieses Profil wird dann fir die
Fremduberwachung herangezogen.

Durchfuhrung:

Angelehnt an die EN 321 werden die Profile einer Klimawechselbelastung
unterzogen und anschlieRend gemaf 3.1 die Bruchlast ermittelt. Die Grole der
Proben fur die Wechselbelastung ist in 3.1 beschrieben.

Die Proben fur die Referenzpriufung ohne Wechselbelastung und mit
Wechselbelastung sind unmittelbar hintereinander der Produktion zu entnehmen.
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Gepruft wird ausschlie3lich die Belastungsrichtung, die sich im Biegeversuch (siehe
3.1) als relevante Belastungsrichtung heraus gestellt hat.

Far die Klimawechselbelastung wird der erste Zyklus wie folgt durchgefuhrt:
- 28 Tage Kaltwasserlagerung;

- 24 h Gefrieren;

- 72 h Trocknen;

Zwei weitere Lagerungszyklen sind wie folgt anzuschliel3en:
- 72 h Kaltwasserlagerung;

- 24 h Gefrieren;

- 72 h Trocknen;

Die Proben missen ohne Zeitverzug von einem Lagerungsort zum nachsten
uberfihrt werden.

Nach dem Klimazyklus und vor der Biegeprufung mussen die Proben 24-48 h im
Raumklima gelagert worden sein.

Bei der Prifung wird die mittlere Bruchlast vor und nach der Klimalagerung
miteinander verglichen und die Verringerung der Bruchlast in % ausgedruckt.

Grenzwert:

> Die Einzelwerte des Bruchlastabfalls dirfen 20 % nicht Gberschreiten, der
Mittelwert des Bruchlastabfalls darf 18 % nicht tGiberschreiten.

Verhalten beim Kugelfalltest

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.6 ist unter folgenden Voraussetzungen
maoglich:

¢ Die Art des Profils ist identisch. Es handelt sich entweder nur um Vollprofile
oder Hohlkammerprofile oder andere Geometrien.
¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher Materialzusammensetzung.

Aus der externen Erstprufung oder aus vorangegangenen Prifungen wird das Profil
mit dem jeweils niedrigsten Wert ermittelt. Wenn dabei fur Risslange und
Eindrucktiefe die geringsten Werte nicht bei einem Profil ermittelt werden, missen
die Profile mit den jeweils geringsten Werten flr die weiteren Prifungen
herangezogen werden.

-12/22 -



Durchfuhrung:

Gemal EN 477 werden die Profile einem Kugelfalltest unterzogen. Fur diesen Test
wird ein Schlagbolzen mit einem Gewicht von 1000 £5 g und einer schlagenden
Kugeloberflache von 25 +0,5 mm Radius aus definierter Hohe auf das Profil
geschlagen. Das Profil mit einer Lange von 300 mm wird auf zwei abgerundete
Auflager mit einem Mittenabstand von 200 mm gelegt (siehe EN 477). Die Dicke und
Breite der Profile entspricht dem Produktionsmal.

Die Fallhdhe des Bolzens betragt 700 £5 mm Uber der Oberflache des zu prufenden
Profils und die Pruftemperatur betragt 18°-24°C bei 40-60 % Luftfeuchte.

Wenn die Profile beidseitig zu verwenden sind, so ist jede Seite zu prufen. Wenn
nicht, so ist nur die Nutzseite zu prufen.

Je Nutzseite mussen Prifungen an je 3 Profilen in der Flache durchgefihrt werden
und an je 3 Profilen je Langskante des Profils (gesamt 9 Prifungen je Nutzseite).

Prifung in der Flache:

Bezogen auf den Querschnitt ist jeweils die Position im Profil fur den Einschlagpunkt
des Bolzens zu wahlen, an der die geringste Bruchfestigkeit zu erwarten ist. Dies ist
bei Hohlkammerprofilen in der Regel zentrisch zwischen den Stegen mit dem
groften Abstand (Abbildung 3).

Wenn diesbezlglich Unsicherheiten bestehen, muss die Position durch Vorversuche
ermittelt werden.

-

Abbildung 3: Beispiel fur die Kugelfall-Prufung in der Profilflache

Prifung an der Langskante:

Jede Langskante ist zu prufen. Die Einschlagposition ist so zu wahlen, dass der
Umfang des Bolzens noch vollstandig mit der Auldenkante der Profiloberseite
(Nutzflache) abschlief3t.
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Handelt es sich um eine Profilgeometrie, bei der Krafte durch eine besondere
Ausformung (z.B. Nut- und Federprofil) auf die Nachbarprofile Gbertragen werden
kénnen, so werden in der Prifung zwei Profile in der vorgeschriebenen Form
miteinander verbunden. Die Langskanten im Bereich des Profilverbundes werden
gepruft (Abbildung 4).

Abbildung 4: Beispiel fur die Kugelfall-Prifung in der Langskante, KugelauRenseite
bindig mit Profilrand

Bestimmung der Schadigung:

Die Messung hat 5 +2 min. nach dem Schlagversuch zu erfolgen.

Mit Hilfe einer Lupe (VergréRerungsfaktor 10) wird die Einschlagstelle untersucht. Die
Beleuchtungssituation sollte der in DIN EN 20105-A02 beschriebenen entsprechen.
(,Die zu vergleichenden Oberflachen sollten im Winkel von etwa 45° durch von
Norden einfallendes Tageslicht oder durch eine gleichwertige kinstliche Lichtquelle
von mindestens 600 Ix Beleuchtungsstarke beleuchtet werden.’)

Der langste erkennbare Riss auf der Oberflache wird ausgemessen (Genauigkeit 0,5
mm; lineare Distanz zwischen den beiden Endpunkten des Risses). Die Orientierung
des Risses ist dabei unerheblich.

Mit Hilfe eines geeigneten Messmittels (z.B. Messschieber) wird die maximale Tiefe
des verbleibenden Kugeleindrucks zum Niveau des umliegenden, nicht verformten
Gefliges gemessen (Genauigkeit 0,1 mm).

Grenzwerte:

Hohlkammerprofil
» Keine der Proben darf einen Riss auf der Oberflache aufweisen, der eine
Lange von 10 mm uUbersteigt.
» Die maximale, verbleibende Eindrucktiefe darf 0,5 mm nicht Ubersteigen.
Vollprofil
» Die maximale, verbleibende Eindrucktiefe darf 0,5 mm nicht Gbersteigen.
-14/22 -



3.7

3.8

Linearer thermischer Ausdehnungskoeffizient

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.7 ist unter folgenden Voraussetzungen
maglich:

¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher Materialzusammensetzung.

Aus der externen Erstpriufung oder aus vorangegangenen Prifungen wird das Profil
mit dem jeweils niedrigsten Wert ermittelt. Dieses Profil wird dann fur die
Fremduberwachung herangezogen.

Durchfihrung:

Angelehnt an ISO 11359-2 oder DIN 53752 werden drei Profile mit einer Lange von
400 mm entnommen. Diese Proben werden anschlieRend fur mindestens 48 h bei
60° C in den Ofen gelegt. Nach der Ofenlagerung wird die Lange der Proben mit
einer Schieblehre gemessen (dies muss innerhalb von 15 min nach Verlassen des
Ofens erfolgen). Dann werden die Proben fur mindestens 48 h bei -20° C gelagert
und erneut die Dimensionen gemessen.

Aus der Differenz der Profillange(L) und der Differenz der Lagerungstemperaturen
(T) wird dann der lineare thermische Langenausdehnungskoeffizient ermittelt nach
der Formel

Alpha = Delta L / (Delta T x Ausgangslange) [K]

Grenzwert:

» Der maximale lineare thermische Langenausdehnungskoeffizient darf einen
Wert von 4 x 107 [K™"] nicht Uberschreiten.

Verhalten bei Witterungsbelastung

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.8 ist unter folgenden Voraussetzungen
moglich:

¢ Alle Profile der Produktfamilie sind in ahnlicher Weise an der Oberflache
bearbeitet (z.B. unbearbeitet, gehobelt, geburstet, etc).

¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher Materialzusammensetzung.

¢ Alle Produkte der Produktfamilie werden mit der gleichen Pigmenttype vom
gleichen Hersteller eingefarbt.

e Der durchschnittliche Pigmentanteil in den Mischungen darf sich um maximal
20 %, bezogen auf den Maximalwert, voneinander unterscheiden.

- 15/22 -
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Aus der externen Erstprufung oder aus vorangegangenen Prufungen wird das Profil
mit dem jeweils niedrigsten Wert ermittelt. Dieses Profil wird dann fir die
Fremduberwachung herangezogen.

Durchfuhrung:

Gemal EN ISO 4892-2 werden die Profile einer Witterungsbelastung im Xenon-Test-
Gerat unterzogen. Der Prifzyklus richtet sich nach der Methode A, Prufzyklus 1
(nicht hinter Glas, 102 min Bestrahlung, 18 min. Beregnung).

Je Nutzungsflache und Farbe ist eine Probe zu prifen.

Die Bewitterungszeit im Prufgerat betragt 300 h.

Die Entnahme der Probe hat wahrend des Trockenzyklus zu erfolgen.

Die Bestimmung von Helligkeit und Farbton erfolgt mit Hilfe von Farbmessgeraten.
Die Farbabstande AE, AL, Aa und Ab werden gemalf ISO 7724 Teil 1 - 3 als Differenz
zwischen den Messungen vor der Bewitterung und nach 300 h Bewitterungszeit
ermittelt.

Bei der Farbmessung mittels Farbmessgerat ist folgendes zu beachten: Es ist ein
Farbmessgerat mit der Messgeometrie 45°/0° oder mit der Messgeometrie 8°/d mit
Glanzfalle zu verwenden. Die Messoffnung muss einen Durchmesser von
mindestens 6 mm besitzen. Auf der Bewitterungsflache sind mindestens 5

Messpunkte gleichmaRig zu verteilen und der Mittelwert aus diesen zu erstellen.

Messgeometrie und Messo6ffnung des verwendeten Farbmessgerates sind zu
protokollieren.

Grenzwert:

» Die Gesamtabweichung AE darf einen Wert von 10 nicht Uberschreiten.

Kaltwasserlagerung

Die Bildung von Produktfamilien unter 3.9 ist unter folgenden Voraussetzungen
maglich:

¢ Die Art des Profils ist identisch. Es handelt sich entweder nur um Vollprofile

oder Hohlkammerprofile oder andere Geometrien.
¢ Alle Produkte der Produktfamilie basieren auf gleicher Materialzusammensetzung.
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Der Hersteller ermittelt durch werkseigene Produktionskontrolle (WPK) das Profil mit
den jeweils geringsten physikalischen Eigenschaften. Fallen dabei die vier zu
ermittelnden geringsten Werte nicht auf ein Profil, missen die Profile mit den jeweils
geringsten Werten fur die weitere Prufung heranzogen werden.

Durchfihrung:

Angelehnt an die EN 317 werden die Profile flr 28 Tage einer Kaltwasserlagerung
(Temperatur 20+£2° C) unterzogen. Danach werden die Proben aus dem Wasser
genommen, das Oberflachenwasser entfernt (z.B. durch Abblasen mit Luft) und bei
Raumklima (18° - 24° C/40 - 60 % Luftfeuchte) gelagert. Frihestens 60 Minuten,
spatestens 120 Minuten nach Verlassen des Wassers mussen die unten genannten
Kennwerte ermittelt werden.

Die Dicke und Breite der Proben entspricht vor der Prifung dem Produktionsmal3,
die Lange der Proben (in Produktionsrichtung) betragt 100 mm.

Bei der Prufung wird die Quellung in der Dicke, Breite und Lange mit Hilfe einer
Schieblehre oder einem vergleichbaren Messmittel bestimmt und in Prozent des
Ausgangsmalles ausgewiesen. Zusatzlich wird die Wasseraufnahme der Proben in
Prozent des Ausgangsgewichts ermittelt.

Die Messpunkte an denen die Quellung zu bestimmen ist, konnen der Abbildung 5
entnommen werden. Die Messpunkte sind jeweils mittig zur Symmetrieachse des
Profils fest zu legen, unabhangig davon, ob dort ein Steg oder eine Hohlkammer zu
finden ist.

Die Dickenmessung hat am Stirnende zu erfolgen. Das Messmittel muss mit einem
Abstand von 5-15 mm vom Stirnende angesetzt werden und eine Auflageflache von
mindestens 10 mm Lange besitzen. Das Messmittel ist so zu wahlen, dass
Kantenquellungen nicht mit bertcksichtigt werden (siehe Abbildung 6).
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Symmetrische Profile

Nicht-symmetrische Profile

Dickenmessung Breitenmessung Langenmessung

Abbildung 5: Messpunkte zur Bestimmung der Quelleigenschaften

Abbildung 6: Detail zur Dickenmessung
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Grenzwerte:
» Einzelwerte: Die maximale Wasseraufnahme darf einen Wert von 9 %, die
Langenquellung einen Wert von 0,45 %, die Dickenquellung einen Wert von
4,5 % und die Breitenquellung einen Wert von 1 % nicht Uberschreiten.
» Mittelwerte: Die maximale Wasseraufnahme darf einen Wert von 7 %, die
Langenquellung einen Wert von 0,40 %, die Dickenquellung einen Wert von
4,0 % und die Breitenquellung einen Wert von 0,8 % nicht Gberschreiten.
3.10 Mal3haltigkeit
Die Musterprofile werden in Bezug auf die langenbezogene Malie, die Profilbreite
und —dicke, die Abweichung von der Geradheit und die Profilkrimmung
entsprechend der DIN EN 15534-1 vermessen.

Grenzwert:

» Die vom Hersteller angegebenen Toleranzen mussen eingehalten werden.

4 Uberwachung

4.1 Erstuberwachung /WPK

Jeder Betrieb, der das Qualitatssiegel bei der Qualitdtsgemeinschaft beantragt, muss
sich einer Erstiiberwachung unterziehen. Bei der Erstiberwachung Uberprift die
Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffe die personellen und betrieblichen Gegeben-
heiten eines Antragstellers. Der Antragsteller muss in der Lage sein, Deckingprofile
aus Holz-Polymer-Werkstoffen gemal den Qualitats- und Prufbestimmungen der
Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffe zu produzieren. AuRerdem muss der Antrag-
steller den Nachweis erbringen, dass er in der Lage ist, die geforderte werkseigene
Produktionskontrolle (WPK) durchzufuhren.

4.2 Fremduberwachung
Die regelmafige Fremduberwachung durch die Qualitdtsgemeinschaft erfolgt einmal

jahrlich in der (den) Produktionsstatte(n) des Qualitatszeichen-Nutzers. Bei allen
qualitatsgesicherten Produkten wird
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a) jahrlich eine Probenahme durch das uberwachende Institut bzw. Ortsbesichtigung
zur neutralen Prafung der Produkte aus Holz-Polymer-Werkstoffen vorgenommen,
und

b) eine Prufung auf korrekte und vollstandige Durchfuhrung sowie Einhaltung der
Grenzwerte der Eigentiberwachung vorgenommen. Auf Verlangen mussen der
Qualitatsgemeinschaft dazu alle Messwerte, Prifergebnisse und notwendige
Nachweise zur Verfliigung gestellt werden.

Die Uberwachung erfolgt durch die Qualitdtsgemeinschaft. Sie kann zur
Uberwachung und Priifung geeignete Sachverstéandige und Institute beauftragen. Die
strenge Vertraulichkeit Gber die gewonnenen Informationen ist durch die
Qualitatsgemeinschaft zu gewahrleisten.

Die Kosten dafur tragt der Qualitatszeichen-Nutzer.

Wiederholungsprifung

Werden im Rahmen der Fremduberwachung von der Uberwachenden Stelle in der
Qualitatssicherung beim Qualitatszeichen-Nutzer Mangel laut folgender Aufstellung
festgestellt, muss der Qualitatszeichen-Nutzer innerhalb des in der Aufstellung
genannten Zeitraums eine Nachprifung beauftragen.

Wird die Wiederholungsprifung wiederum nicht bestanden, so gelten die Qualitats-
anforderungen als nicht gewahrleistet. Dies hat in der Regel einen Entzug des
Qualitatssiegels zur Folge. Der Qualitatsausschuss kann in begrindeten Ausnahme-
fallen den Entzug fir max. ¥z Jahr aussetzen.

Mogliche Mangel bei der Fremduberwachung/Eigenltberwachung:

a) Die angewendeten Verfahren und Prufvorrichtungen sind nicht dazu geeignet, eine
adaquate Eigenuberwachung durchzufihren. Dann ist der Nachweis der Eignung
ist innerhalb von 8 Wochen zu erbringen.

b) Ein oder mehrere Messwerte bei der Biegeprufung und der Kochwasserlagerung
erfullen nicht die Anforderungen des Qualitatssiegels. Ausnahme: Der Qualitats-
zeichen-Nutzer kann nachweisen, dass die vom Qualitatssiegel abweichende
Produktionen nicht in den Verkauf gelangt sind. Dann ist der Nachweis der
Einhaltung nach spatestens 3 Monaten zu erbringen.

c) Maximal 10 % aller Messwerte der Kaltwasserlagerung durfen um maximal 20 %
von den Anforderungen des Qualitatssiegels abweichen. Bei Uberschreitungen der
Anzahl und der Abweichung gilt: Der Nachweis der Einhaltung ist nach spatestens

3 Monaten zu erbringen. Bis dahin ist eine dreifache Pruffrequenz einzuhalten.
- 20/22 -
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d) Bei Abweichungen der Messwerte der Fremduberwachung muss die Nachprifung
einschliellich der neuen Probennahme innerhalb von 8 Wochen durch das
uberwachende Institut erfolgen.

Die Kosten der Wiederholungsprufung tragt der Qualitatszeichen-Nutzer.
Bei einem Entzug des Qualitatssiegels mussen alle Hinweise auf das nicht mehr

gultige Siegel in den elektronischen Veroffentlichungen des Herstellers innerhalb von
4 Wochen entfernt werden. Fur gedruckte Medien besteht eine Frist von 6 Monaten.

Kennzeichnung

Kennzeichnungspflicht

Zu jedem Produkt aus Holz-Polymer-Werkstoffen, welches den Qualitats- und

Prifbestimmungen fir Terrassendecks in der jeweils guiltigen Fassung unterliegt und
fur welches ein Zertifikat ausgestellt wurde, muss ein technisches Datenblatt fir den
Endkunden verfugbar sein, aus dem eindeutig folgende Informationen hervorgehen:

Hersteller, Produktname, Registriernummer, eingesetzter Kunststofftyp, Typ der
eingesetzten Cellulose gemal DIN EN 15534-4, Tabelle 12 und Gehalt,
Profildicke/Profilbreite

Beispiel: Hansen, Novodeck, QG/2011/2054, PP, W60/R10, 22 x 145 mm

Mit dieser Bezeichnung ist auch die Ware zu kennzeichnen.

Qualitatssiegel/Qualitatszeichen

Deckingprofile aus Holz-Polymer-Werkstoffen, die nachweislich den vorgenannten
Anforderungen entsprechen, kdnnen mit dem nachfolgend abgebildeten
Qualitatszeichen gekennzeichnet werden, wenn dem Hersteller von der
Qualitatsgemeinschaft das Zeichen verliehen worden ist und eine gultige
Nutzungsvereinbarung vorliegt.

Muster I: WPC-Produkte mit reinem Holzeinsatz

€Mme,
.,&\_59 e’oo Holz-Polymer-Werkstoff aus zertifizierter
> €s  Produktion
é’ ?—_’._n e Holz aus nachhaltiger Forstwirtschaft
< ) . e sortenreines Industriepolymer
° v
L <
erkstoﬁ&

( Novodeck. 0G/2011/Z054. PP ) -21/22 -
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Muster Il: WPC-Produkte mit Holz und weiteren Naturfasern (z. B. Reisschalen)

em
_,;‘a"sg &7y Holz-Polymer-Werkstoff aus zertifizierter
> € Produktion
§ %- e Holz aus nachhaltiger Forstwirtschaft
< ) A e Reisschalen aus kontrolliertem Anbau
?(_\k’ < e sortenreines Industriepolymer
erkstoft

C Novodeck. OG/2011/2054. PP >

Die Proportionen und definierte Farben des Logos einschliel3lich des Wortlautes
durfen nicht verandert werden. Weitere Erlauterungen sind im Nutzungsvertrag
enthalten.

Fur Produkte mit gleicher Materialzusammensetzung, mit gleichen Abmessungen,
Wandstarken und gleichem Konstruktionsaufbau kann ein gemeinsames Zertifikat
ausgestellt werden.

Anderungen

Anderungen dieser Qualitats- und Prifbestimmungen bediirfen der vorherigen
schriftlichen Zustimmung von % der Qualitdtsgemeinschafts-Mitglieder. Sie werden
nach angemessener Frist nach Bekanntgabe an die Qualitatszeichen-Nutzer durch
den Vorstand der Qualitatsgemeinschaft in Kraft gesetzt.

Qualitatsgemeinschaft Holzwerkstoffe e.V., Schumannstrale 9, 10117 Berlin
Tel: 030 — 28091250, Fax: 030 - 28091256, mail@qg-holzwerkstoffe.de
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3.1 Biegeeigenschaften EC: Eigentuberwachung
3.4 Biegeverahlten bei Langzeitbeanspruchung FU: Fremdiberwachung
3.5 Verhalten bei Wechselbelastung
3.1 3.4 35
Mittlere
Prufabstand  Material- Mittlere Durch- Maximaler Maximaler | Mittlerer Wert
laut Montage- zusammen- [ Produkt- Bruchlast biegung [Wert Dslaut Wert Dsr Bruchlast-
Produkt Dicke Breite anleitung setzung familie laut EU laut EU FU laut FU abfall laut FU
Diele A 20 145 450 60/40 1 4.500 1,6 9 4,5 15%
Diele B 21 150 450 60/40 1 5.200 1,4 8,5 5 16%
Diele D 22 135 450 60/40 1 4.200 1,5 8,3 4,7 17%
Diele C 22 190 500 60/40 2 6.500 1,25 8 4 14%
Diele E 20 210 500 60/40 2 6.300 1,3 8,7 4,1 14,5%
Diele F 20 300 500 60/40 3 7.500 1 8,3 4 15,5%
--> 3.1 Prufung der Dielen A, D, Eund F 33% Ersparnis
3.4 Prufung der Dielen A, D, Eund F 33% Ersparnis

3.5 Prufung der Dielen D, E und F 50% Ersparnis
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3.2 Kochwasserlagerung EU: Eigeniiberwachung
3.6 Kugelfalltest FU: Fremduberwachung
3.9 Kaltwasserlagerung
3.2 3.6 3.9
Mittlere Mittlere Mittlere Mittlere Maximale Mittlere Mittlere Mittlere Mittlere
Material- Quellung Quellung  Quellung Wasser- Risslange Maximale Quellung Quellung  Quellung Wasser-
zusammen- Produkt- Dicke (%) Breite (%) L&nge (%) aufnahme laut FU Eindrucktiefe | Dicke (%) Breite (%) L&nge (%) aufnahme
Produkt Hohl-kammer  Massiv setzung familie laut EU Laut EU lautEU (%) laut EU (mm) laut FU (mm) laut EU Laut EU lautEU (%) laut EU
Diele A X 60/40 1 3,20 0,50 0,14 6,20 7 0,4 3,90 0,60 0,35 6,50
Diele D X 60/40 1 2,80 0,53 0,15 5,85 5 0,3 3,60 0,45 0,32 6,20
Diele B X 60/40 2 1,75 0,25 0,15 2,10 0,1 2,75 0,38 0,39 3,80
Diele C X 60/40 2 2,32 0,34 0,28 2,90 0,15 2,20 0,35 0,35 3,20
Diele E X 60/40 2 2,10 0,33 0,26 2,70 0,2 2,00 0,42 0,33 3,50
Diele F X 60/40 2 1,83 0,26 0,20 2,50 0,05 1,60 0,32 0,25 3,10
--> 3.2 Prufung der Dielen A, C, und D 50% Ersparnis
3.6 Prufung der Dielen A und E 67% Ersparnis

35

Prifung der Dielen A, Bund E

50% Ersparnis



Anhang 1 zu den Qualitats- und Prifbestimmungen
fir WPC-Dielen vom 01.03.2017

Beispiele zur Bildung von Produktfamilien

3.3 Rutschfestigkeit EU:
FU:
3.3
Material-
zusammen- Produkt- Mittlere

Produkt Oberflache setzung familie Wert laut FU
Diele A geblrstet 60/40 1 35°
Diele B geblrstet 60/40 1 28°
Diele C geblrstet 60/40 1 32°
Diele D geblrstet 60/40 1 26°
Diele E gehobelt 60/40 2 30°
Diele F gehobelt 60/40 2 34°

--> 3.2 Prifung der Dielen D und E

Anhang Seite 3

Eigentberwachung
Fremdiberwachung

67% Ersparnis
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3.8 Verhalten bei Witterungsbelastung EU: Eigentberwachung
FU: Fremdilberwachung
3.2
Mittlere
Material- Veran-
zusammen- | Produkt- | derung dE
Produkt Farbton Pigment Anteil Oberflache  setzung familie laut FU
Diele A Hellbraun 4711 3,5 geblrstet 60/40 1 5,70
Diele B Hellbraun 4711 3,5 geblrstet 60/40 1 6,20
Diele C Hellbraun 4711 3,6 geblrstet 60/40 1 4,90
Diele E Hellbraun 4711 3,7 gehobelt 60/40 1 6,30
Diele A Dunkelbraun 4813 4,2 geblrstet 60/40 2 4,50
Diele B Dunkelbraun 4813 4 geblrstet 60/40 2 5,00
Diele C Dunkelbraun 4813 4,1 geblrstet 60/40 2 4,80
Diele D Dunkelbraun 4813 4.4 geblrstet 60/40 2 5,30
Diele E Dunkelbraun 4813 4 gehobelt 60/40 2 5,50
Diele A Grau 5560 4,5 geblrstet 60/40 3 7,50
Diele B Grau 5560 4,6 geblrstet 60/40 3 7,30
Diele C Grau 5560 4,2 geblrstet 60/40 3 7,00
Diele D Grau 5560 4,3 geblrstet 60/40 3 6,50
Diele E Grau 5560 4,3 gehobelt 60/40 3 6,80
Diele B Sand 7755 6,5 geblrstet 60/40 4 8,50
Diele C Sand 7755 6,3 geblrstet 60/40 4 8,90
Diele D Sand 7755 6,1 geblrstet 60/40 4 7,50
Diele E Sand 7755 6,4 gehobelt 60/40 4 7,50
Diele A Graphit 9850 3,7 gebdrstet 60/40 5 2,50
Diele B Graphit 9850 3,9 gebdrstet 60/40 5 3,00
Diele C Graphit 9850 3,8 gebdrstet 60/40 5 3,20
Diele D Graphit 9850 3,8 gebdrstet 60/40 5 2,90
Diele E Graphit 9850 3,8 gehobelt 60/40 5 2,70
Diele F Kupfer 8888 4 gehobelt 60/40 6 1,83

--> 3.8 Prufung der 6 markierten Dielen 75% Ersparnis



Anhang 1 zu den Qualitats- und Prifbestimmungen
fir WPC-Dielen vom 01.03.2017

Beispiele zur Bildung von Produktfamilien

Linearer, Thermischer Ausdehnungskoeffizient

3.7
3.7
Material-

zusammen- | Produkt- | Mittlere Wert

Produkt setzung familie  |laut FU (x10%)
Diele A 60740 1 35
Diele C 60/40 1 27
Diele B 60/40 1 28
Diele D 60/40 1 30
Diele E 60/40 1 34
Diele F 60/40 1 29

--> 3.7 Prifung der Diele A

83% Ersparnis

Anhang Seite 5

EU:
FU:

Eigentberwachung
Fremduberwachung



